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JB/T 2300—2011 

III 

前    言 

本标准代替 JB/T 2300—1999《回转支承》。 
本标准与 JB/T 2300—1999 相比，主要变化如下： 
——将回转支承的英文名称“Swing bearing”改为“Slewing bearings”； 
——增加了图 1“回转支承各部位名称及符号”； 
——将“4  分类”改为“4  分类和标记”，“滚道形式”改为“结构形式”； 
——5.1.3 和 5.1.4 中，增加了“也可采用满足性能要求的其他材料。” 
——5.1.5.1 中，“标准直齿渐开线圆柱齿轮”改为“渐开线圆柱直齿轮”，增加了“根据用户要求也

可采用其他变位系数”； 
——5.2.3 中，增加了对 GB/T 7323（极压锂基润滑脂）的引用，并增加了“也可采用满足使用要求

的其他润滑脂”； 
——增加了 8.2.3 防锈保存期的规定； 
——总轴向力 Fa和总径向力 Fr的单位由“104 N”改为“kN”，总倾翻力矩 M 的单位由“104 N·m”

改为“kN·m”。 
本标准的附录 A 和附录 B 为资料性附录。 
本标准由中国机械工业联合会提出。 
本标准由全国土方机械标准化技术委员会（SAC/TC334）归口。 
本标准起草单位：天津工程机械研究院、徐州罗特艾德回转支承有限公司、山东信远集团有限公司。 
本标准主要起草人：吴润才、杜玉霞、张明亮、遇静茹、韩永茂。 
本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 
——JB 2300—1978、JB/T 2300—1984、JB/T 2300—1999。 
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回  转  支  承 

1  范围 

本标准规定了回转支承的符号、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮

存。 
本标准适用于工程机械、矿山机械、港口机械、建筑机械及其他需要两部分相对回转运动的机械用

回转支承。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 
GB/T 308  滚动轴承  钢球（GB/T 308—2002，ISO 3290:1998，NEQ） 
GB/T 699  优质碳素结构钢 
GB/T 1299  合金工具钢（GB/T 1299—2000，neq ASTM A 681:1994） 
GB/T 1357  通用机械和重型机械用圆柱齿轮  模数（GB/T 1357—2008，ISO 54:1996，IDT） 
GB/T 2829  周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验） 
GB/T 3077  合金结构钢（GB/T 3077—1999，neq DIN EN 10083-1:1991） 
GB/T 4661  滚动轴承  圆柱滚子 
GB/T 5617  钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度的测定（GB/T 5617—2005，ISO 3754: 

1976，NEQ） 
GB/T 6394  金属平均晶粒度测定法（GB/T 6394—2002，ASTM E 112:1996，MOD） 
GB/T 7323  极压锂基润滑脂（GB/T 7323—2008，JIS K2220:2003，NEQ） 
GB 7324  通用锂基润滑脂（GB 7324—1994，neq JIS K2220:1984） 
GB/T 10095.1—2008  圆柱齿轮  精度制  第 1 部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值（ISO 

1328-1:1995，IDT） 
GB/T 10095.2—2008  圆柱齿轮  精度制  第 2 部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

（ISO 1328-2:1997，IDT） 
GB/Z 18620.1—2008  圆柱齿轮  检验实施规范  第 1 部分：轮齿同侧齿面的检验（ISO/TR 

10064-1:1992，IDT） 
GB/Z 18620.2—2008  圆柱齿轮  检验实施规范  第 2 部分：径向综合偏差、径向跳动、齿厚和侧

隙的检验（ISO/TR 10064-2:1996，IDT） 
JB/T 5947  工程机械  包装通用技术条件 
JB/T 7940.7  油杯  技术条件 
HG/T 2349  聚酰胺 1010 树脂 
HG/T 2811  旋转轴唇形密封圈橡胶材料 

3  符号 

回转支承各部位名称及符号见表 1 和图 1。 
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表 1  各部位名称及符号 

符号 名    称 符号 名    称 

DL （上排）滚道中心圆直径 n 安装孔个数 

DW （上排）滚动体直径 n1 油孔个数 

D1 外圈安装孔分布圆直径 dn1 外圈安装孔直径 

D2 内圈安装孔分布圆直径 dn2 内圈安装孔直径 

D 公称外径 dm1 外圈安装螺纹孔直径 

d 公称内径 dm2 内圈安装螺纹孔直径 

d1 外圈内径 L 安装孔螺纹长度 

D3 内圈外径 da 齿顶圆直径 

H 总高 m 模数 

H1 内、外圈高度 x 齿轮径向变位系数 

h 内、外圈两端面高度差 z 齿数 

DS 有效硬化层深度 b 齿宽 

 

 

图 1  回转支承各部位名称及符号（以三排滚柱式回转支承为例） 
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图 1（续） 

4  分类和标记 

4.1  形式 
4.1.1  结构形式 

回转支承由套圈（内圈、外圈、上/下圈）、滚动体、隔离块、密封带和油杯等组成，按结构形式

分为四个系列： 
a）单排四点接触球式回转支承（01 系列）见图 2； 
b）双排异径球式回转支承（02 系列）见图 3，其滚动体公称直径组合为上排/下排：25/20、30/25、

40/30、50/40、60/50； 
c）单排交叉滚柱式回转支承（11 系列）见图 4，其滚动体为 1∶1 成 90°交叉排列； 
d）三排滚柱式回转支承（13 系列）见图 5，其滚动体公称直径组合为上排/下排/径向：25/20/16、

32/25/20、40/32/25、45/32/25、50/40/25。 
4.1.2  传动形式 

按传动形式分为： 
a）0——无齿式； 
b）1——渐开线圆柱齿轮外齿啮合较小模数； 
c）2——渐开线圆柱齿轮外齿啮合较大模数； 
d）3——渐开线圆柱齿轮内齿啮合较小模数； 
e）4——渐开线圆柱齿轮内齿啮合较大模数。 

4.1.3  安装配合形式 
按安装配合形式分为： 
a）0——标准型无止口； 
b）1——标准型有止口； 
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注：内外圈安装孔可为光孔或螺纹孔（图 3～图 5 与

此注相同，螺孔形式同图 2，并省略 DW 标注）。 

图 2  单排四点接触球式回转支承（01 系列） 

 

 

 

     图 3  双排异径球式回转支承（02 系列）
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图 4  单排交叉滚柱式回转支承（11 系列） 

 

 

 
 

图 5  三排滚柱式回转支承（13 系列） 
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c）2——特殊型。 
4.1.4  安装孔形式 

按安装孔形式分为： 
a）0——内、外圈安装孔均为光孔； 
b）1——内、外圈安装孔均为螺纹孔； 
c）2——内圈安装孔为螺纹孔，外圈安装孔为光孔； 
d）3——外圈安装孔为螺纹孔，内圈安装孔为光孔。 

4.2  基本参数 
4.2.1  单排四点接触球式回转支承系列基本参数见表 2。 
4.2.2  双排异径球式回转支承系列基本参数见表 3。 
4.2.3  单排交叉滚柱式回转支承系列基本参数见表 4。 
4.2.4  三排滚柱式回转支承系列基本参数见表 5。 
4.3  标记 
4.3.1  型号标记方法 

回转支承   ×× × .  ×× . ×××× .  × ×    JB/T 2300 
 
 
 

安装孔形式：0，1，2，3（见 4.1.4） 
安装配合形式：0，1，2（见 4.1.3） 
滚道中心圆直径 DL，单位为毫米（mm） 
滚动体直径 DW，单位为毫米（mm） 
传动形式：0，1，2，3，4（见 4.1.2） 
结构形式：01，02，11，13（见 4.1.1） 

4.3.2  型号标记示例 
单排四点接触球式，内齿啮合较大模数，滚动体直径为 40 mm，滚道中心圆直径为 1 000 mm，标

准型有止口，内、外圈安装孔均为光孔的回转支承，其产品型号标记如下： 
回转支承  014.40.1000.10  JB/T 2300 

5  要求 

5.1  零件 
5.1.1  滚动体 
5.1.1.1  钢球应符合 GB/T 308 的规定，其公差等级应符合表 6 的规定。 
5.1.1.2  圆柱滚子应符合 GB/T 4661 的规定，其公差等级应选用Ⅲ级。 
5.1.2  套圈 
5.1.2.1  套圈用材料 42CrMo、5CrMnMo、50Mn 应分别符合 GB/T 3077、GB/T 1299、GB/T 699 的规

定。允许选用其他具有同等性能的材料制造。 
5.1.2.2  套圈不应有白点和裂纹。非金属夹杂硫化物不应超过 2.5 级，氧化物不超过 3 级，晶粒度级别

指数不低于 6.0 级，并应符合 GB/T 6394 的要求。调质状态硬度为 207 HBW～262 HBW，正火状态硬

度为 187 HBW～241 HBW。 
5.1.2.3  套圈滚道应进行淬火处理，其滚道表面硬度应达到 55 HRC～62 HRC。有效硬化层深度 DS 值

应符合表 7 的规定。 
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表 2  单排四点接触球式回转支承系列基本参数 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

1 010.20.200 011.20.200 — 280 120 248 152 201 199 300 98 — — 

2 010.20.224 011.20.224 — 304 144 272 176
12 

225 223
3

321 105 — — 

3 010.20.250 011.20.280 — 330 170 298 202 251 249 352 86 — — 

4 010.20.280 011.20.280 — 360 200

60

328 232

16 M14 28

18 
281 279

50 40

4
348 94 — — 

5 010.25.315 011.25.315 013.25.315 408 222 372 258 316 314 435 85 190 40 

6 010.25.355 011.25.355 013.25.355 448 262 412 298
20 

356 354
5

475 93 235 49 

7 010.25.400 011.25.400 013.25.400 493 307 457 343 401 399 528 86 276 48 

8 010.25.450 011.25.450 013.25.450 543 357

70

507 393
24 

2

451 449

60 50

6
576 94 324 56 

011.30.500 013.30.500 5 629 123 367 74 
9 010.30.500 

012.30.500 014.30.500 
498

6 628.8 102 368.4 62 

011.25.500 013.25.500 5 629 123 367 74 
10 010.25.500 

012.25.500 014.25.500 

602 398 566 434 501

499
6 628.8 102 368.4 62 

011.30.560 013.30.560 5 689 135 427 86 
11 010.30.560 

012.30.560 014.30.560 
558

6 688.8 112 428.4 72 

011.25.560 013.25.560 5 689 135 427 86 
12 010.25.560 

012.25.560 014.25.560 

662 458 626 494

20 

561

559
688.8 112 428.4 72 

011.30.630 013.30.630 
6

772.8 126 494.4 83 
13 010.30.630 

012.30.630 014.30.630 
628

8 774.4 94 491.2 62 

011.25.630 013.25.630 6 772.8 126 494.4 83 
14 010.25.630 

012.25.630 014.25.630 

732 528

80

696 564

18 M16 32

24 

4

631

629

70

10

60

8 774.4 94 491.2 62 
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表 2（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

011.30.710 013.30.710 6 850.8 139 572.4 96 
15 010.30.710 

012.30.710 014.30.710 
708

8 854.4 104 571.2 72 

011.25.710 013.25.710 6 850.8 139 572.4 96 
16 010.25.710 

012.25.710 014.25.710 

812 608 80 776 644 18 M16 32 24 4 711

709

70 60

854.4 104 571.2 72 

011.40.800 013.40.800 
8

966.4 118 635.2 80 
17 010.40.800 

012.40.800 014.40.800 10 968 94 634 64 

0.11.30.800 0.13.30.800 8 966.4 118 635.2 80 
18 010.30.800 

012.30.800 014.30.800 

922 678 878 722 801 798

10 968 94 634 64 

011.40.900 013.40.900 8 1 062.4 130 739.2 93 
19 010.40.900 

012.40.900 014.40.900 10 1 068 104 734 74 

011.30.900 013.30.900 8 1 062.4 130 739.2 93 
20 010.30.900 

012.30.900 014.30.900 

1 022 778 978 822

30 

901 898

1 068 104 734 74 

011.40.1000 013.40.1000
10

1 188 116 824 83 
21 010.40.1000

012.40.1000 014.40.1000 12 1 185.6 96 820.8 69 

011.30.1000 013.30.1000 10 1 188 116 824 83 
22 010.30.1000

012.30.1000 014.30.1000

1 122 878 1 078 922 1 001 998

12 1 185.6 96 820.8 69 

011.40.1120 013.40.1120 10 1 298 127 944 95 
23 010.40.1120

012.40.1120 014.40.1120 12 1 305.6 106 940.8 79 

011.30.1120 013.30.1120 10 1 298 127 944 95 
24 010.30.1120

012.30.1120 014.30.1120

1 242 998

100

1 198 1042

22 M20 40

36 

6 

1 121 1 118

90

10

80

12 1 305.6 106 940.8 79 
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表 2（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

011.45.1250 013.45.1250 12 1 449.6 118 1 048.8 88 
25 010.45.1250

012.45.1250 014.45.1250
1 252

14 1 453.2 101 1 041.6 75 

011.35.1250 013.35.1250 12 1 449.6 118 1 048.8 88 
26 010.35.1250

012.35.1250 014.35.1250

1 390 1 110 1 337 1 163

1 251

1 248

14 1 453.2 101 1 041.6 75 

011.45.1400 013.45.1400 12 1 605.6 131 1 192.8 100 
27 010.45.1400

012.45.1400 014.45.1400
1 402

14 1 607.2 112 1 195.6 86 

011.35.1400 013.35.1400 12 1 605.6 131 1 192.8 100 
28 010.35.1400

012.35.1400 014.35.1400

1 540 1 260 1 487 1 313

40 

1 401

1 398

1 607.2 112 1 195.6 86 

011.45.1600 013.45.1600
14

1 817.2 127 1 391.6 100 
29 010.45.1600

012.45.1600 014.45.1600
1 602

16 1 820.8 111 1 382.4 87 

011.35.1600 013.35.1600 14 1 817.2 127 1 391.6 100 
30 010.35.1600

012.35.1600 014.35.1600

1 740 1 460 1 687 1 513

1 601

1 598

16 1 820.8 111 1 382.4 87 

011.45.1800 013.45.1800 14 2 013.2 141 1 573.6 113 
31 010.45.1800

012.45.1800 014.45.1800
1 802

16 2 012.8 123 1 574.4 99 

011.35.1800 013.35.1800 14 2 013.2 141 1 573.6 113 
32 010.35.1800

012.35.1800 014.35.1800

1 940 1 660

110

1 887 1 713

26 M24 48

45 

5 

1 801

1 798

100 10 90

2 012.8 123 1 574.4 99 

011.60.2000 013.60.2000
16

2 268.8 139 1 734.4 109 
33 010.60.2000

012.60.2000 014.60.2000
2 002

18 2 264.4 123 1 735.2 97 

011.40.2000 013.40.2000 16 2 268.8 139 1 734.4 109 
34 010.40.2000

012.40.2000 014.40.2000

2 178 1 825 144 2 110 1 891 33 M30 60 48 8 

2 001

1 998 132 12 120

18 2 264.4 123 1 735.2 97 
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2011  
表 2（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

011.60.2240 013.60.2240 16 2 492.8 153 1 990.4 125 
35 010.60.2240

012.60.2240 014.60.2240
2 242

18 2 498.4 136 1 987.2 111 

011.40.2240 013.40.2240 16 2 492.8 153 1 990.4 125 
36 010.40.2240

012.40.2240 014.40.2240

2 418 2 065 2 350 2 131 48 

2 241

2 238

2 498.4 136 1 987.2 111 

011.60.2500 013.60.2500
18

2 768.4 151 2 239.2 125 
37 010.60.2500

012.60.2500 014.60.2500
2 502

20 2 776 136 2 228 112 

011.40.2500 013.40.2500 18 2 768.4 151 2 239.2 125 
38 010.40.2500

012.40.2500 014.40.2500

2 678 2 325 2 610 2 391

2 501

2 498

20 2 776 136 2 228 112 

011.60.2800 013.60.2800 18 3 074.4 168 2 527.2 141 
39 010.60.2800

012.60.2800 014.60.2800
2 802

20 3 076 151 2 528 127 

011.40.2800 013.40.2800 18 3 074.4 168 2 527.2 141 
40 010.40.2800

012.40.2800 014.40.2800

2 978 2 625

144

2 910 2 691

33 M30 60

2 801

2 798

132 120

3 076 151 2 528 127 

011.75.3150 013.75.3150
20

3 476 171 2 828 142 
41 010.75.3150

012.75.3150 014.75.3150
3 147

22 3 471.6 155 2 824.8 129 

011.50.3150 013.50.3150 20 3 476 171 2 828 142 
42 010.50.3150

012.50.3150 014.50.3150

3 376 2 922 3 286 3 014 3 152

3 148
22 3 471.6 155 2 824.8 129 

011.75.3550 013.75.3550 20 3 876 191 3 228 162 
43 010.75.3550

012.75.3550 014.75.3550
3 547

22 3 889.6 174 3 220.8 147 

011.50.3550 013.50.3550 20 3 876 191 3 228 162 
44 010.50.3550

012.50.3550 014.50.3550

3 776 3 322

174

3 686 3 414

45 M42 84

56 

8 

3 552

3 548

162

12

150

22 3 889.6 174 3 220.8 147 
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表 2（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

011.75.4000 013.75.4000 22 4 329.6 194 3 660.8 167 
45 010.75.4000

012.75.4000 014.75.4000
3 997

25 4 345 171 3 660 147 

011.50.4000 013.50.4000 22 4 329.6 194 3 660.8 167 
46 010.50.4000

012.50.4000 014.50.4000

4 226 3 772 4 136 3 864 4 002

3 998
25 4 345 171 3 660 147 

011.75.4500 013.75.4500 22 4 835.6 217 4 166.8 190 
47 010.75.4500

012.75.4500 014.75.4500
4 497

25 4 845 191 4 160 167 

011.50.4500 013.50.4500 22 4 835.6 217 4 166.8 190 
48 010.50.4500

012.50.4500 014.50.4500

4 726 4 272

174

4 636 4 364

45 M42 84 60 10

4 502

4 498

162 12 150

25 4 845 191 4 160 167 

注 1：序号 1～8 带堵塞的座圈安装孔应减少 1 个，但仍按表中个数均布，在减少的安装孔处打堵塞。 

注 2：安装配合形式和安装孔形式在基本型号中未给出，用户可根据要求选择。 
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表 3  双排异径球式回转支承系列基本参数 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1 

mm 

z 

mm 

z 

021.25.500 023.25.500 5 644 126 357 72 
1 020.25.500 

022.25.500 024.25.500 
616 384 580 420

6 646.8 105 350.4 59 

021.25.560 023.25.560 5 704 138 417 84 
2 020.25.560 

022.25.560 024.25.560 
676 444 640 480

20 

706.8 115 410.4 69 

021.25.630 023.25.630 
6 

790.8 129 482.4 81 
3 020.25.630 

022.25.630 024.25.630 
746 514 710 550

8 790.4 96 475.2 60 

021.25.710 023.25.710 6 862.8 141 560.4 94 
4 020.25.710 

022.25.710 024.25.710 
826 594

106

790 630

18 M16 32

24 

4 96 26 60

862.4 105 555.2 70 

021.30.800 023.30.800 
8 

982.4 120 619.2 78 
5 020.30.800 

022.30.800 024.30.800 
942 658 898 702

10 988 96 614 62 

021.30.900 023.30.900 8 1 086.4 133 715.2 90 
6 020.30.900 

022.30.900 024.30.900 
1 042 758 998 802

30 

1 088 106 714 72 

021.30.1000 023.30.1000
10 

1 198 117 814 82 
7 020.30.1000

022.30.1000 024.30.1000
1 142 858 1 098 902

12 1 197.6 97 796.8 67 

021.30.1120 023.30.1120 10 1 318 129 924 93 
8 020.30.1120

022.30.1120 024.30.1120
1 262 978

124

1 218 1 022

22 M20 40

36 

6 114 29 80

1 317.6 107 916.8 77 

021.40.1250 023.40.1250
12 

1 497.6 122 1 012.8 85 
9 020.40.1250

022.40.1250 024.40.1250
1 426 1 074 1 374 1 126

14 1 495.2 104 1 013.6 73 

021.40.1400 023.40.1400 12 1 641.6 134 1 156.8 97 
10 020.40.1400

022.40.1400 024.40.1400
1 576 1 224

160

1 524 1 272

26 M24 48 40 5 150 39 90

14 1 649.2 115 1 153.6 83 
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表 3（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1 

mm 

z 

mm 

z 

021.40.1600 023.40.1600 14 1 845.2 129 1 349.6 97 
11 020.40.1600

022.40.1600 024.40.1600
1 776 1 424 1 724 1 476

16 1 852.8 113 1 350.4 85 

021.40.1800 023.40.1800 14 2 055.2 144 1 545.6 111 
12 020.40.1800

022.40.1800 024.40.1800
1 976 1 624

160

1 924 1 676

26 M24 48 45 5 150 39 90

2 060.8 126 1 542.4 97 

021.50.2000 023.50.2000
16 

2 300.8 141 1 702.4 107 
13 020.50.2000

022.50.2000 024.50.2000
2 215 1 785 2 149 1 851

18 2 300.4 125 1 699.2 95 

021.50.2240 023.50.2240 16 2 540.8 156 1 942.4 122 
14 020.50.2240

022.50.2240 024.50.2240
2 455 2 025 2 389 2 091

48 

2 552.4 139 1 933.2 108 

021.50.2500 023.50.2500
18 

2 804.4 153 2 203.2 123 
15 020.50.2500

022.50.2500 024.50.2500
2 715 2 285 2 649 2 351

20 2 816 138 2 188 110 

021.50.2800 023.50.2800 18 3 110.4 170 2 491.2 139 
16 020.50.2800

022.50.2800 024.50.2800
3 015 2 585

190

2 949 2 651

33 M30 60 178 47 120

3 116 153 2 488 125 

021.60.3150 023.60.3150
20 

3 536 174 2 768 139 
17 020.60.3150

022.60.3150 024.60.3150
3 428 2 872 3 338 2 962

22 3 537.6 158 2 758.8 126 

021.60.3550 023.60.3550 20 3 936 194 3 168 159 
18 020.060.3550

022.60.3550 024.60.3550
3 828 3 272 3 738 3 362

56 

8 

3 933.6 176 3 176.8 145 

021.60.4000 023.60.4000
22 

4 395.6 197 3 618.8 165 
19 020.60.4000

022.60.4000 024.60.4000
4 278 3 722 4 188 3 812

25 4 395 173 3 610 145 

021.60.4500 023.60.4500 22 4 879.6 219 4 122.8 188 
20 020.60.4500

022.60.4500 024.60.4500
4 778 4 222

226

4 688 4 312

45 M42 84

60 10

214 56 150

25 4 895 193 4 110 165 
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表 4  单排交叉滚柱式回转支承系列基本参数 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

111.25.500 113.25.500 5 629 123 367 74 
1 110.25.500 

112.25.500 114.25.500 
602 398 566 434 498 502

6 628.8 102 368.4 62 

111.25.560 113.25.560 5 689 135 427 86 
2 110.25.560 

112.25.560 114.25.560 
662 458 626 494

20 

558 562
688.8 112 428.4 72 

111.25.630 113.25.630 
6

772.8 126 494.4 83 
3 110.25.630 

112.25.630 114.25.630 
732 528 696 564 628 632

8 774.4 94 491.2 62 

111.25.710 113.25.710 6 850.8 139 572.4 96 
4 110.25.710 

112.25.710 114.25.710 
812 608

75

776 644

18 M16 32

24 

4

708 712

65 60

854.4 104 571.2 72 

111.28.800 113.28.800 
8

966.4 118 635.2 80 
5 110.28.800 

112.28.800 114.28.800 
922 678 878 722 798 802

10 968 94 634 64 

111.28.900 113.28.900 8 1 062.4 130 739.2 93 
6 110.28.900 

112.28.900 114.28.900 
1 022 778 978 822

30 

898 902
1 068 104 734 74 

111.28.1000 113.28.1000
10

1 188 116 824 83 
7 110.28.1000

112.28.1000 114.28.1000
1 122 878 1 078 922 998 1 002

12 1 185.6 96 820.8 69 

111.25.1120 113.25.1120 10 1 298 127 944 95 
8 110.25.1120

112.25.1120 114.25.1120
1 242 998

82

1 198 1 042

22 M20 40

36 

6

1 118 1 122

72 65

1 305.6 106 940.8 79 

111.32.1250 113.32.1250
12

1 449.6 118 1 048.8 88 
9 110.32.1250

112.32.1250 114.32.1250
1 390 1 110 1 337 1 163 1 248 1 252

14 1 453.2 101 1 041.6 75 

111.32.1400 113.32.1400 12 1 605.6 131 1 192.8 100 
10 110.32.1400

112.32.1400 114.32.1400
1 540 1 260

91

1 487 1 313

26 M24 48 40 5

1 398 1 402

81

10

75

14 1 607.2 112 1 195.6 86 
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表 4（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L D3 d1 H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1

mm 

z 

mm

z 

111.32.1600 113.32.1600 14 1 817.2 127 1 391.6 100 
11 110.32.1600

112.32.1600 114.32.1600
1 740 1 460 1 687 1 513 26 1 598 1 602

16 1 820.8 111 1 382.4 87 

111.32.1800 113.32.1800 14 2 013.2 141 1 573.6 113 
12 110.32.1800

112.32.1800 114.32.1800
1 940 1 660

91

1 887 1 713

M24 48 45 5

1 798 1 802

81 10 75

2 012.8 123 1 574.4 99 

111.40.2000 113.40.2000
16

2 268.8 139 1 734.4 109 
13 110.40.2000

112.40.2000 114.40.2000
2 178 1 825 2 110 1 891 1 997 2 003

18 2 264.4 123 1 735.2 97 

111.40.2240 113.40.2240 16 2 492.8 153 1 990.4 125 
14 110.40.2240

112.40.2240 114.40.2240
2 418 2 065 2 350 2 131

48 

2 237 2 243
2 498.4 136 1 987.2 111 

111.40.2500 113.40.2500
18

2 768.4 151 2 239.2 125 
15 110.40.2500

112.40.2500 114.40.2500
2 678 2 325 2 610 2 391 2 497 2 503

20 2 776 136 2 228 112 

111.40.2800 113.40.2800 18 3 074.4 168 2 527.2 141 
16 110.40.2800

112.40.2800 114.40.2800
2 978 2 625

112

2 910 2 691

33

M30 60

2 797 2 803

100 90

3 076 151 2 528 127 

111.50.3150 113.50.3150
20

3 476 171 2 828 142 
17 110.50.3150

112.50.3150 114.50.3150
3 376 2 922 3 286 3 014 3 147 3 153

22 3 471.6 155 2 824.8 129 

111.50.3550 113.50.3550 20 3 876 191 3 228 162 
18 110.50.3550

112.50.3550 114.50.3550
3 776 3 322 3 686 3 414

56 

8

3 547 3 553
3 889.6 174 3 220.8 147 

111.50.4000 113.50.4000
22

4 329.6 194 3 660.8 167 
19 110.50.4000

112.50.4000 114.50.4000
4 226 3 772 4 136 3 864 3 997 4 003

25 4 345 171 3 660 147 

111.50.4500 113.50.4500 22 4 835.6 217 4 166.8 190 
20 110.50.4500

112.50.4500 114.50.4500
4 726 4 272

134

4 636 4 364

45 M42 84

60 10

4 497 4 503

122

12

110

25 4 845 191 4 160 167 
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表 5  三排滚柱式回转支承系列基本参数 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1 

mm 

z 

mm 

z 

131.25.500 133.25.500 5 664 130 337 68 
1 130.25.500 

132.25.500 134.25.500 
634 366 598 402

6 664.8 108 338.4 57 

131.25.560 133.25.560 5 724 142 397 80 
2 130.25.560 

132.25.560 134.25.560 
694 426 658 462

24 

724.8 118 398.4 67 

131.25.630 133.25.630 
6 

808.8 132 458.4 77 
3 130.25.630 

132.25.630 134.25.630 
764 496 728 532

8 806.4 98 459.2 58 

131.25.710 133.25.710 6 886.8 145 536.4 90 
4 130.25.710 

132.25.710 134.25.710 
844 576

148

808 612

18 M16 32

28 

138 32 80

886.4 108 539.2 68 

131.32.800 133.32.800 
8 

1 006.4 123 595.2 75 
5 130.32.800 

132.32.800 134.32.800 
964 636 920 680

10 1 008 98 594 60 

131.32.900 133.32.900 8 1 102.4 135 691.2 87 
6 130.32.900 

132.32.900 134.32.900 
1 064 736 1 020 780

36 

4 

1 108 108 694 70 

131.32.1000 133.32.1000
10 

1 218 119 784 79 
7 130.32.1000

132.32.1000 134.32.1000
1 164 836 1 120 880

12 1 221.6 99 784.8 66 

131.32.1120 133.32.1120 10 1 338 131 904 91 
8 130.32.1120

132.32.1120 134.32.1120
1 284 956

182

1 240 1 000

22 M20 40

40 

172 40 120

1 341.6 109 904.8 76 

131.40.1250 133.40.1250
12 

1 509.6 123 988.8 83 
9 130.40.1250

132.40.1250 134.40.1250
1 445 1 055 1 393 1 107

14 1 509.2 105 985.6 71 

131.40.1400 133.40.1400 12 1 665.6 136 1 144.8 96 
10 130.40.1400

132.40.1400 134.40.1400
1 595 1 205

220

1 543 1 257

26 M24 48 45 

5 

210 50 150

14 1 663.2 116 1 139.6 82 
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表 5（续） 

基  本  型  号 外形尺寸 安装孔尺寸 结构尺寸 齿轮参数 外齿参数 内齿参数 

D d H D1 D2
dn1

dn2

dm1

dm2
L H1 h b m da da 

序 

号 无齿式 外齿式 内齿式 

mm 

n n1 

mm 

z 

mm 

z 

131.40.1600 133.40.1600 14 1 873.2 131 1 335.6 96 
11 130.40.1600

132.40.1600 134.40.1600
1 795 1 405 1 743 1 457

16 1 868.8 114 1 334.4 84 

131.40.1800 133.40.1800 14 2 069.2 145 1 531.6 110 
12 130.40.1800

132.40.1800 134.40.1800
1 995 1 605

220

1 943 1 657

26 M24 48 48 210 50 150

2 076.8 127 1 526.4 96 

131.45.2000 133.45.2000
16 

2 300.8 141 1 702.4 107 
13 130.45.2000

132.45.2000 134.45.2000
2 221 1 779 2 155 1 845

18 2 300.4 125 1 699.2 95 

131.45.2240 133.45.2240 16 2 556.8 157 1 926.4 121 
14 130.45.2240

132.45.2240 134.45.2240
2 461 2 019 2 395 2 085

60 

6 

2 552.4 139 1 933.2 108 

131.45.2500 133.45.2500
18 

2 822.4 154 2 185.2 122 
15 130.45.2500

132.45.2500 134.45.2500
2 721 2 279 2 655 2 345

20 2 816 138 2 188 110 

131.45.2800 133.45.2800 18 3 110.4 170 2 491.2 139 
16 130.45.2800

132.45.2800 134.45.2800
3 021 2 579

231

2 955 2 645

33 M30 60 219 54 160

3 116 153 2 488 125 

131.50.3150 133.50.3150
20 

3 536 174 2 768 139 
17 130.50.3150

132.50.3150 134.50.3150
3 432 2 868 3 342 2 958

22 3 537.6 158 2 758.8 126 

131.50.3550 133.50.3550 20 3 936 194 3 168 159 
18 130.50.3550

132.50.3550 134.50.3550
3 832 3 268 3 742 3 358

72 

3 933.6 176 3 154.8 144 

131.50.4000 133.50.4000
22 

4 395.6 197 3 616.8 165 
19 130.50.4000

132.50.4000 134.50.4000
4 282 3 718 4 192 3 808

25 4 395 173 3 610 145 

131.50.4500 133.50.4500 22 4 901.6 220 4 122.8 188 
20 130.50.4500

132.50.4500 134.50.4500
4 782 4 218

270

4 692 4 308

45 M42 84

80 

8 

258 65 180

25 4 895 193 4 110 165 
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表 6  钢球公差等级 

DW/mm 钢球公差等级 

≤30 G40 

＞30～50 G60 

＞50 G100 

表 7  套圈滚道有效硬化层深度 

单位为毫米 

DW ≤30 ＞30～40 ＞40～50 ＞50 

DS ≥3.0 ≥3.5 ≥4.0 ≥5.0 

注：DS 值为硬度达到 48 HRC 以上的表层深度。 

5.1.2.4  滚道淬火软带： 
a）软带宽度：对无堵塞孔的套圈的软带宽度，当 DW≤25 mm 时，应不大于 2DW值；当 DW＞25 mm

时，应不大于 50 mm。对带堵塞孔的套圈的软带宽度应不大于堵塞孔直径加 35 mm。 
b）软带标记：除带堵塞孔的套圈软带应设置在堵塞的滚道部位而不做标记外，其余套圈均应在软

带对应的非安装配合处做永久性的“S”标记。对于双半套圈的软带，除应做如上标记外，还

应在配合钻孔和装配时，使双半套圈软带重合于一体。 
5.1.2.5  当内、外径有定位配合止口要求时，其尺寸公差应分别为 H9～H10、h9～h10。 
5.1.2.6  滚道表面不应有裂纹。 
5.1.3  隔离块 

隔离块的材料用聚酰胺 1010 树脂制造，并应符合 HG/T 2349 的规定；也可以采用满足性能要求的

其他材料。 
5.1.4  密封带 

密封带的材料用 SN7453 型丁腈橡胶制造，并应符合 HG/T 2811 的规定；也可以采用满足性能要求

的其他材料。 
5.1.5  套圈的齿轮 
5.1.5.1  齿轮为渐开线圆柱直齿轮，内/外齿轮径向变位系数 x 一般为＋0.5；削顶系数为 k，内齿轮

k=0.2，外齿轮 k=0.1。对于单排四点接触球式滚道中心圆直径为 200 mm～450 mm 的回转支承，齿轮径

向变位系数 x 一般为 0，根据用户要求也可采用其他变位系数。 
5.1.5.2  齿轮模数应符合 GB/T 1357 的规定。 
5.1.5.3  齿轮的精度一般采用 GB/T 10095.1 和 GB/T 10095.2 的 10 级，或根据用户要求，其齿厚的偏

差可由制造商与用户协商确定。 
5.1.5.4  需淬火的齿轮分为齿面淬火、齿面齿根淬火和全齿淬火，其淬火部位的表面硬度为 50 HRC～
60 HRC。齿轮有效硬化层深度应符合表 8 的规定。 

表 8  齿轮有效硬化层深度 

单位为毫米 

m ≤6 ＞6～12 ＞12～18 ＞18～25 

齿  面 ≥1.2 ≥2.2 ≥3.2 ≥4.0 
DS 

齿  根 ≥0.6 ≥1.2 ≥1.5 ≥2.0 

5.1.5.5  齿轮表面不应有裂纹。 



JB/T 2300—2011 

19 

5.1.6  油杯 
油杯应符合 JB/T 7940.7 的规定。 

5.2  总成 
5.2.1  总成表面应光整，无划痕、碰伤等缺陷。 
5.2.2  总成的套圈应能正反灵活、平稳地旋转，无卡滞和异常声响。 
5.2.3  总成的滚动体和滚道之间应加注锂基润滑脂，润滑脂应符合 GB 7324 或 GB/T 7323 的规定，也

可采用满足其使用要求的其他润滑脂。 
5.2.4  总成装配精度不应大于表 9 中规定的数值。 

表 9  总成装配精度 

单位为毫米 

项    目 滚道中心圆直径 单排四点接触球式 单排交叉滚柱式 双排异径球式 三排滚柱式

＜500 0.04～0.20 — 

≥500～710 0.04～0.25 ≤0.02 0.10～0.20 0.03～0.06 

＞710～1 120 0.06～0.30 0.02～0.04 0.10～0.30 0.03～0.08 

＞1 120～1 800 0.08～0.45 0.02～0.07 0.10～0.40 0.03～0.10 

＞1 800～2 800 0.10～0.55 0.04～0.10 0.10～0.50 0.04～0.15 

轴向间隙 

＞2 800～4 500 0.12～0.65 0.06～0.15 0.10～0.60 0.05～0.20 

＜500 0.04～0.20 — 

≥500～710 0.04～0.25 ≤0.02 0.10～0.70 0.03～0.15 

＞710～1 120 0.06～0.30 0.02～0.04 0.20～0.90 0.04～0.20 

＞1 120～1 800 0.08～0.45 0.02～0.07 0.20～1.00 0.06～0.25 

＞1 800～2 800 0.10～0.55 0.04～0.10 0.20～1.10 0.07～0.30 

径向间隙 

＞2 800～4 500 0.12～0.65 0.06～0.15 0.30～1.30 0.08～0.35 

＜500 0.10 — 

≥500～710 0.12 0.12 0.40 0.08 

＞710～1 120 0.15 0.14 0.50 0.12 

＞1 120～1 800 0.25 0.16 0.60 0.15 

＞1 800～2 800 0.30 0.25 0.70 0.20 

轴向圆跳动 

＞2 800～4 500 0.35 0.30 0.80 0.25 

＜500 0.15 — 

≥500～710 0.20 0.20 0.50 0.25 

＞710～1 120 0.30 0.30 0.60 0.30 

＞1 120～1 800 0.40 0.35 0.80 0.35 

＞1 800～2 800 0.50 0.45 1.00 0.40 

径向圆跳动 

＞2 800～4 500 0.60 0.55 1.20 0.45 

＜500 0.30 — 

≥500～710 0.35 0.25 0.60 0.30 

＞710～1 120 0.40 0.30 0.80 0.35 
齿轮径向跳动 

＞1 120～1 800 0.50 0.40 1.00 0.40 
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表 9（续） 

项    目 滚道中心圆直径 单排四点接触球式 单排交叉滚柱式 双排异径球式 三排滚柱式

＞1 800～2 800 0.65 0.50 1.20 0.60 
齿轮径向跳动 

＞2 800～4 500 0.80 0.60 1.40 0.75 

注 1：当用户要求径向配合时，检测径向圆跳动值。 

注 2：对淬火齿轮径向跳动量允许增大 50%。 

5.3  选型计算 
回转支承的选型计算方法推荐按附录 A。 

5.4  承载能力曲线 
回转支承的承载能力曲线参见附录 B。 

5.5  其他要求 
用户对回转支承有其他特殊要求时，可与制造商协商。 

6  试验方法 

6.1  总成装配精度的测量 
6.1.1  回转支承内圈基准端面对滚道的轴向圆跳动和内圈内孔对滚道的径向圆跳动的测量 

如图 6a）所示，将回转支承外圈基准面水平放于三等分支点或大平台上，一个表头指在内圈基准

端面上，另一个表头指在内圈定位配合的内径上，转动内圈，各表所测最大值与最小值之差，即分别为

相应的圆跳动值。 
6.1.2  回转支承外圈基准端面对滚道的轴向圆跳动和外圈外径对滚道的径向圆跳动的测量 

如图 6b）所示，将回转支承内圈基准面水平放于三等分支点或大平台上，一个表头指在外圈基准

端面上，另一个表头指在外圈定位配合的外径上，转动外圈，各表所测最大值与最小值之差，即分别为

相应的圆跳动值。 

 

图 6  轴向圆跳动和径向圆跳动测量示意图 
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6.1.3  回转支承齿轮对滚道径向跳动的测量 
将回转支承放在平台上，转动齿圈，测量径向跳动，测三次，取其平均值。 

6.1.4  轴向间隙的测量 
将回转支承一个套圈的基准水平面置放于平台上，沿圆周等距安放三个测量表架，并使表头指在另

一个套圈上，沿圆周三处将其抬起，此时三个表所测得移动量的平均值即为其轴向间隙。 
6.1.5  径向间隙的测量 

将回转支承垂直放在平面（或 V 形架）上，在一个套圈上安放测量表架，并使表头指在另一个套

圈上，吊起一个套圈，用另一个套圈的自重测量其间隙，沿圆周 120°测量三处（其值均应在规定范围

内），取其平均值即为其径向间隙。 
6.2  齿轮精度检测 

齿轮精度的检测按 GB/Z 18620.1 和 GB/Z 18620.2 的规定。 
6.3  滚道和齿轮热处理性能检测 
6.3.1  有效硬化层深度的检测按 GB/T 5617 的规定。 
6.3.2  淬火硬度的检测用里氏硬度计。 
6.4  滚道和齿轮表面裂纹的检测 

滚道和齿轮表面裂纹的检测可选用磁粉检测或其他无损检测方法。 

7  检验规则 

7.1  出厂检验 
7.1.1  成品应由制造商技术检验部门检验合格后方可出厂，并应附有产品质量合格证。 
7.1.2  检验项目至少应包括： 

a）外观质量； 
b）装配的正确性； 
c）滑动部位的润滑状态； 
d）空载运转； 
e）装配精度； 
f）随机文件的齐全性； 
g）用户要求检验的项目。 

7.2  型式检验 
7.2.1  凡属下列情况之一时，应进行型式检验： 

a）产品工艺或结构、材料有重大改变时； 
b）出厂检验结果与以前型式检验结果有较大差异时； 
c）产品连续生产 4 年时； 
d）产品长期停产后，恢复生产时； 
e）国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

7.2.2  检验项目至少应包括： 
a）出厂检验项目（7.1.2）； 
b）滚道及齿轮热处理性能； 
c）齿轮精度。 

7.3  抽样和组批 
7.3.1  回转支承的出厂检验采用全数检验。 
7.3.2  回转支承的型式检验采用抽样检验，在受检的当月（当季）批量中随机抽样。 
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7.4  判定规则 
7.4.1  出厂检验项目按 7.1.2 的规定，其指标或要求应 100%达到要求，方为合格。 
7.4.2  型式检验项目按 7.2.2 的规定，其抽样和判定规则按 GB/T 2829 的规定。具体方案由制造商自行

确定，或由制造商与用户协商确定。 
7.5  其他要求 

对验收规则有特殊要求时，由用户与制造商协商。 

8  标志、包装、运输与贮存 

8.1  标志 
回转支承应在明显部位作牢固、清晰的永久标志，标志内容至少应包括： 
a）制造商名称； 
b）产品名称和型号； 
c）出厂编号； 
d）制造年月。 

8.2  包装 
8.2.1  经检验合格的产品，应进行涂油、防锈和内包装。 
8.2.2  完成内包装的产品，应根据不同的储运条件进行外包装，包装应符合 JB/T 5947 的规定。 
8.2.3  经防锈包装好的产品，在正常储运条件下，应自出厂之日起，保存六个月不生锈。 
8.3  运输与贮存 
8.3.1  运输过程中，回转支承应水平放置在运输工具上，应有防止滑动的措施。对于直径 DL≥3 000 mm
或易于变形的回转支承，应有辅助支承。 
8.3.2  回转支承禁止竖直放置。如需重叠堆放，应在每套间沿圆周方向均匀放置 3 个～5 个垫块，且上

下层垫块位置应放置一致。 
8.3.3  回转支承应存放在无腐蚀性介质，干燥、平整的室内。 
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附  录  A 
（资料性附录） 

回转支承的选型计算方法 
 

回转支承所承受的作用力包括：总轴向力 Fa（kN），总倾翻力矩 M（kN·m），在力矩作用平面

的总径向力 Fr（kN）。选型计算时，静态工况下回转支承所承受的作用力 Fa、M、Fr 和动态工况所承

受的作用力 Fa、M、Fr应分别计算。如果主机做提升动作，则提升载荷应乘以提升惯性系数 K，K=1.25。 

A.1  单排四点接触球式选型计算 

A.1.1  按静态工况选型 

方法Ⅰ（α =60°） 
Fa′=（Fa+5.046Fr）fs 
M′=M fs 

方法Ⅱ（α =45°） 
Fa′=（1.225Fa+2.676Fr）fs 
M′=1.225M fs 

式中： 
Fa′——回转支承当量中心轴向力，单位为千牛（kN）； 
M′——回转支承当量倾翻力矩，单位为千牛·米（kN·m）； 

fs——回转支承静态工况下安全系数（见表 A.1）。 

表 A.1  回转支承安全系数 

回转支承形式 

01 02 11，13 

安 全 系 数 
应 用 主 机 

fs fd fs fd fs fd 

Mf≤0.5M 1.36 1.00 1.00 

0.5M＜Mf＜0.8M 1.55 1.15 1.13 上回转式 

Mf≥0.8M 1.71 1.26 1.23 
塔式起重机 

下回转式 

1.25 1.25 

1.00 

1.25 

1.07 

轮式起重机、堆取料机及各种工作台 1.10 
1.36 

1.10 1.10 1.10 1.00 

悬臂式起重机、港口起重机、各种装卸机械 1.55 1.25 1.15 1.13 

带式运输机装卸用塔式起重机和履带起重机 
1.25 

1.71 1.10 1.26 1.23 

抓斗及拉铲挖掘机、挖泥船、浮游起重机 1.45 1.71 

1.25 

1.62 

斗容量小于 1.6 m3的挖掘机 
1.45 2.50 

1.45 

斗容量大于或等于 1.6 m3的挖掘机 1.75 3.00 
1.25 1.26 

冶金用起重机、斗轮挖掘机、隧道掘进机 2.00 3.50 1.45 1.75 
1.75 

1.45 

注：Mf为最小幅度时空载恢复力矩。 

A.1.2  按动态工况校核寿命 

方法Ⅰ（α =60°） 
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Fa′=（Fa+5.046Fr）fd 
M′=M fd 

方法Ⅱ（α =45°） 
Fa′=（1.225Fa+2.676Fr）fd 
M′=1.225M fd 

式中： 
fd ——回转支承动态工况下安全系数（见表 A.1）。 

A.2  双排异径球式选型计算 

A.2.1  按静态工况选型 

Fa′=Fa fs 

M′=M fs 
A.2.2  按动态工况校核寿命 

Fa′=Fa fd 

M′=M fd 

A.3  单排交叉滚柱式选型计算 

A.3.1  按静态工况选型 
Fa′=（Fa+2.05Fr）fs 

M′=M fs 
A.3.2  按动态工况校核寿命 

Fa′=（Fa+2.05Fr）fd 

M′=M fd 

A.4  三排滚柱式选型计算（径向力Fr由径向滚柱承受） 

A.4.1  按静态工况选型 
Fa′=Fa fs 

M′=M fs 
A.4.2  按动态工况校核寿命 

Fa′=Fa fd 

M′=M fd 

A.5  安装螺栓的强度校核 

在承载曲线图中，按静态工况计算出来的总轴向力 Fa 和总倾翻力矩 M 的交点，应落在所选的 8.8
级、10.9 级、12.9 级螺栓承载曲线的下方。 

回转支承与主机安装时，安装螺栓的预紧力应达到螺栓材料屈服强度的 0.7 倍。 
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附  录  B 
（资料性附录） 

回转支承承载能力曲线 
 

B.1  适用条件 

本承载能力曲线适用于按 GB/T 3098.1 制造的 8.8 级、10.9 级、12.9 级螺栓和按 GB/T 3098.2 制造

的螺母。 

B.2  承载能力曲线图 

单排四点接触球式承载能力曲线见图 B.1～图 B.48。 
双排异径球式承载能力曲线见图 B.49～图 B.68。 
单排交叉滚柱式承载能力曲线见图 B.69～图 B.88。 
三排滚柱式承载能力曲线见图 B.89～图 B.108。 

        

图 B.1  01×.20.200                          图 B.2  02×.20.224 

       

图 B.3  01×.20.250                         图 B.4  01×.20.280 
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图 B.5  01×.25.315                     图 B.6  01×.25.355 

 

 

     

图 B.7  01×.25.400                          图 B.8  01×.25.450 

 

 

          

图 B.9  01×.30.500                      图 B.10  01×.25.500 
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图 B.11  01×.30.560                      图 B.12  01×.25.560 

       
图 B.13  01×.30.630                          图 B.14  01×.25.630 

      
图 B.15  01×.30.710                        图 B.16  01×.25.710 
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图 B.17  01×.40.800                              图 B.18  01×.30.800 

       

图 B.19  01×.40.900                          图 B.20  01×.30.900 

     
图 B.21  01×.40.1000                       图 B.22  01×.30.1000 
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图 B.23  01×.40.1120                         图 B.24  01×.30.1120 

       
图 B.25  01×.45.1250                       图 B.26  01×.35.1250 

    
    图 B.27  01×.45.1400                    图 B.28  01×.35.1400 
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图 B.29  01×.45.1600                       图 B.30  01×.35.1600 

       
图 B.31  01×.45.1800                        图 B.32  01×.35.1800 

    
图 B.33  01×.60.2000                       图 B.34  01×.40.2000 
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图 B.35  01×.60.2240                     图 B.36  01×.40.2240 

    
图 B.37  01×.60.2500                         图 B.38  01×.40.2500 

     
图 B.39  01×.60.2800                       图 B.40  01×.40.2800 
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       图 B.41  01×.75.3150                       图 B.42  01×.50.3150 

     
      图 B.43  01×.75.3550                     图 B.44  01×.50.3550 

     
    图 B.45  01×.75.4000                    图 B.46  01×.50.4000 
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       图 B.47  01×.75.4500                   图 B.48  01×.50.4500 

          

     图 B.49  02×.25.500                      图 B.50  02×.25.560 

     

    图 B.51  02×.25.630                    图 B.52  02×.25.710 
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  图 B.53  02×.30.800                    图 B.54  02×.30.900 

      
 图 B.55  02×.30.1000                    图 B.56  02×.30.1120 

      
图 B.57  02×.40.1250                   图 B.58  02×.40.1400 
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 图 B.59  02×.40.1600                 图 B.60  02×.40.1800 

       
图 B.61  02×.50.2000                图 B.62  02×.50.2240 

       
图 B.63  02×.50.2500                    图 B.64  02×.50.2800 
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图 B.65  02×.60.3150                   图 B.66  02×.60.3550 

     

图 B.67  02×.60.4000                   图 B.68  02×.66.4500 

    

图 B.69  11×.25.500                    图 B.70  11×.25.560 
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图 B.71  11×.25.630                       图 B.72  11×.25.710 

    
图 B.73  11×.28.800                       图 B.74  11×.28.900 

      
图 B.75  11×.28.1000                     图 B.76  11×.28.1120 
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图 B.77  11×.32.1250                 图 B.78  11×.32.1400 

     
图 B.79  11×.32.1600                   图 B.80  11×.32.1800 

    
图 B.81  11×.40.2000                   图 B.82  11×.40.2240 
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图 B.83  11×.40.2500                    图 B.84  11×.40.2800 

      
图 B.85  11×.50.3150                   图 B.86  11×.50.3550 

       
图 B.87  11×.50.4000                  图 B.88  11×.50.4500 
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图 B.89  13×.25.500                  图 B.90  13×.25.560 

 

     

图 B.91  13×.25.630                       图 B.92  13×.25.710 

 

    

图 B.93  13×.32.800                  图 B.94  13×.32.900 
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图 B.95  13×.32.1000                    图 B.96  13×.32.1120 

     
图 B.97  13×.40.1250                        图 B.98  13×.40.1400 

     
图 B.99  13×.40.1600                     图 B.100  13×.40.1800 
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图 B.101  13×.45.2000                  图 B.102  13×.45.2240 

   
图 B.103  13×.45.2500                   图 B.104  13×.45.2800 

      
图 B.105  13×.50.3150                     图 B.106  13×.50.3550 
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图 B.107  13×.50.4000                  图 B.108  13×.50.4500 

 
 
 
 
 
 
 



JB/T 2300—2011 

44 

参 考 文 献 

[1]  GB/T 3098.1  紧固件机械性能  螺栓、螺钉和螺柱（GB/T 3098.1—2000，idt ISO 898-1：1999） 
[2]  GB/T 3098.2  紧固件机械性能  螺母  粗牙螺纹（GB/T 3098.2—2000，idt ISO 898-2：1992） 
 
 
 
 



JB
/T
 
23

00
—

20
11

 

  

 

 

中  华  人  民  共  和  国 

机械行业标准 
回  转  支  承 

JB/T 2300—2011 

* 
机械工业出版社出版发行 

北京市百万庄大街 22 号 

邮政编码：100037 

* 

210mm×297mm·3 印张·97 千字 

2011 年 12 月第 1 版第 1 次印刷 

定价：36.00 元 

* 

书号：15111·10295 

网址：http：//www.cmpbook.com 

编辑部电话：（010）88379778 

直销中心电话：（010）88379693 

封面无防伪标均为盗版 

 

 

版权专有  侵权必究 

 

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 600
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 600
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


